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Sadlam, uzun émurld ve ekonomik bir metal Grandur. Cesitli kalinliklardaki metal levhalarin, cesitli goz ebatlarini saglayan, 6zel kaliplar-
da adir tonajli preslerle uzatilmasi sonucu elde edilirler. Darbelere dayanikli olmalar, istenilen oranda hava ve 1sik gecirmeleri, bukilmeye
ve edilmeye karsi direncli vapilari, kaydirmaz ozelligi, dekoratif ve sik olmasi, ses izolasyonundaki verimli yapisi, istifleme kolayhdi, masif
metal lavhalara gére daha hafif ve ucuz olmasi gibi avantajlariyla kullanicilar tarafindan tercih edilmektedirler. Yaygin olarak; Baklava Tipi,
Panjur Tipi, Petek Tipi olarak imal edilirler. Levhalar duz veya ters kullanilabildidi gibi, standart (imalattan ciktidi sekilde) yada yassilastiril-
mis olarak sevk edilebilirler.

Expanded metal is a strong, durable and economical metal product. Expanded metal produced by elongating various metal sheets
having different thickness, providing different mesh sizes, pressing them under big capacity hydraulic press, through the special formworks.
They are preferred by customers due to the following advantages : Strength against the shocks, anti-skid specification, nice and decorative
look, efficiency at acoustic insulation, ease of stocking, lighter weight compared with the massive sheets and being cheaper. Generally, the
serial produced types are Regular type Shutter type, and Honey-comb type. The expanded sheets could be used upside-down both direc-
tions. Upon request they can be flattaned before delivery:.

Petek Tipi / Honey-comb type Baklava Tipi / Regular type Panjur Tipi / Shutter type
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S (Et Kalinhdn) degeri 0,5 mm den klglk olamaz ve ayrica S de-
geri C (Hadve veya llerleme) degerinden blyik olamaz. Et kalinhidi
0,5mm den kugik ve 6mm den bayuk dretimler icin lutfen teknik
kadromuzdan bilgi aliniz.

Siparis Kodlamalar:

Siparislerinizi bizlere iletirken kullanacaginiz Grdnun en, boy ve
materyal bilgilerini verdikten sonra asagidaki kodlama mantiginda
ardn tipini belirtmeniz yeterli olacaktr.

L B c S
B100
L(mm) B(mm) C(mm) S(mm) / / \ \
10 4 0,5-1 0,5-1
15 6 0.5-15 0.5-15 Milimetre cinsinden bakla- | Milimetre cinsinden bak- | Milimetre cinsinden ilerle- | Milimetre cinsinden kvha
va genisligini temsil eder, | Eva yiksekligini temsil | me miktarni temsil eder. | kalinhdim  temsil  eder,
25 8 1-2 1-2 B harfinin arkasina yazir | eder.  Sadece tabloda | Son  basamadi ondalk | son  basamadi ondalik
22 12 1-3 1-3 ve tablodaki karsildiolan | verilen L dedederinin kar- | hanedir. Ornedin 85 mm | hanedir. Ornegin 3,5 mm
2 12 1-3 1-3 deder veya deferler ile | siidiolan olan B dederleri | ilereme iin 85 verine | kalinhk icin 3,5 verine 35
birlikte kullanilabilir. yazilahilir. 85 yazilr yazilir,
42 13 1-2 1-32
42 14 1-4 1-4 x S ] ;
- - s ) Genisletilmis Metalin Uzama Miktar Hesaplamasi
Secilen genisletilmis metalin uzama miktarinin hesaplanmasi ve
50 7 -4 & buna goére yaklasik birim adirligin bulunmasi icin asagidaki formul
50 20 1-5 1-5 kullanilmaktadir.
60 22 1-5 1-5 L:100mm
62 25 1-8 1-5 B: 48mm
o
75 27 -8 15 e
S: 2Zmm
88 30 2-10 1-5 . »
Malzeme Yogunlugu(d): Alum. (2,7gr/cm?)
109 ikl £l 1= istenilen Plaka Eni: 1000 mm
100 48 816 -3 Kullanilacak Hammadde: Istenilen plaka enine gére uzatilacak
150 50 9-18 1-3 hammadde plaka ebatlari fire vermeyecek sekilde secilir, 1000mm
200 75 25 1-3 ende en uygun olan plaka tespitini deneme yolu ile bulabilirsiniz.
Ornegimiz icin biz 1000x2000mm standart plaka secelim,
300 100 35 1-3 .
Hammadde Plaka Eni (PW) : 1000 mm 3500
1540 500 15 = Hammadde Plaka Boyu (PL) : 2000 mm
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Bakir, Celik, Paslanmaz Celik, Aluminyum v.b. metal levhalarin istege bagh olarak cesitli delik sekilleri, caplari, dizilisi, esas alinarak ylksek tonajl
preslerde delinmesi sonucu Perfore Levhalar elde edilir.

Delinen levhalar kullanilabildidi gibi, zimbalanan parcaciklarda kullanilabilmektedir. Zimbalama isleminde acilan delikler lavhanin gévdesi ile
ayni hizada kalabilecedi gibi yizeye gére kabartma veya ylzeye gére cukur/gomme seklinde de basilabilir. Ayrica delik delmeden de kabartma
ve gdmme baski islemi yapilabilir. Delikler sttun ve siralara duzgln ve siral dizilebilirler veya sasirtmali bicimde dereceli olarak da siralanabilirler.
Levhanin baslangici ve sonunda, ayrica yanlarinda ve levha icinde delinmemis yuzeyler birakilabilir. Hafifletilmis metal olmasi, 1sik gecirgenlidi, 1si
transferi kontroll, kaymazlik yaratmasi, akustik verimlilik avantajlaridir. Uzun omurl, az bakim ve temizlikle yetinen perfore levhalar ic mimaride
HVAC ve ses yalitim sistemlerinde, tavan ve dosemelerde, citler ve eleklerde, bina cephelerinde, glines gélgeliklerinde ve genisletilmis metal kulla-
nilan bircok uygulamada kullaniimaktadir.

The perforated sheets are produced by special machinery and formwork; through perforating the Cupper, Steel, Stainless Steel, Aluminium and
similar metal sheets with various hole types, diameters, center arrangements. The punched parts could be used as well as the perforated sheets
itself. The hole may be at the same leveling with the original sheet, while it can also be embedded or embossed accordingly. Embedding or emboss-
ing may be performed without making a hole. The arrangement of the holes may be in-line or staggered at a requested angle. At the beginning, at
the end or at the sides of the sheet, there can be margins without perforation. The advantages are, lightweight, light transparency, control of heat
transfer, anti-skid possibilities, agouistic efficiency. Durability, few maintenence and cleaining necessity leads perforated metal to be used widely
at internal architecture, HVAC and noise insulation systems, at suspended ceilings and various floorings, fences and screens, building facades, sun
shaders and many others.

Delmeden Disa Kabartma Kabartma Delik Diz Delik
Embossed Textured Metals Embossed with Hole Regular Type Hole
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s=120mm (@ 1200mm @ [[] D /] Standart
Ebatlarnmiz
Standard Sizes
Perfore (Delikli) Metal Levhalar / Perforated Metal Sheets
Yuvarlak Delikli / Round Perforation Oval Delikler / Round Perforation SE
Sac Kalinhigi Delik Capi Sac Kalinhdi Delik Capi
Sheet Thickness Perforation Size Sheet Thickness Perforation Size Sl
(mm) (mm) (mm) (mm)
0,50 2,00 X 23 2,5%50 1200 x 2000 mm
1,00 150 10,00 2-3 3x10
1,50 2,00 10,00 2-4 3,5x25 1200 x 2400 mm
2,00 3,00 10,00 2-4 3,5x40
3,00 4,00 70,00 525 4x40 1500 x 3000 mm
4,00 500 70,00 4-5 4,5x40
5,00 6,00 70,00 4-5 5x40 L )
Degisik sekil ve ebatlarda
6,00 8,00 70,00 36 6x35 s i e
siparisleriniz icin 6zel kalip
700 i 10,00 56 BxES yapabilme olanagimiz vardir.
8,00 10,00 70,00 5-8 8x60 et
L We have the ability to produce
Gl a0 1000 a2 150 special formwork for your spe-
10,00 13,00 70,00 3-4 4x%25 cial size & shape orders.
4-5 4x65

* Ozel siparisleriniz icin lUtfen bizi arayiniz.
* Please contact us for available gauges and widths for your requiremenets.

Yuvarlak Delikli Sirali Yuvarlak Delikli Sasirtmali (60°) Yuvarlak Delikli Sasirtmal (45°)
Round Holes in-line W. Str Centers Round Holes Staggered 60° Round Holes Staggered 45°
$ Marjin

Oval Delikli oOval Delikli Oval Delikli
Ugtan Sasirtmal Slotlar Boydan Sasirtmali Slotlar Duzgtn Sirali Slotlar Bitirilmis Desen
Slots End Staggered Slots Side Staggered Slots Straight Lines Finished Pattern

Bitirilmemis Desen

Unfinished Pattern
Kare Delikli Sirali Kare Delikli Sasirtmal Bitis (Sonlanma) Sekilleri
Square Holes Straight Square Holes Staggared End Patterns



